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서문 
전동 스태커를 작동하기 전에 본 사용 설명 책자원본을 주의 깊게 읽고 트럭 사용법을 완전히 이해하도록 합니다. 
부적절한 작동은 위험을 초래할 수 있습니다. 

본 책자는 다양한 전동 스태커의 사용법을 설명합니다. 트럭을 작동하고 정비할 때는 책자가 해당 트럭에 해당되는지 
확인하십시오.  

향후 참조를 위해 본 책자를 잘 보관하십시오. 본 책자나 경고/주의 라벨이 손상되거나 분실된 경우에는 현지 딜러에게 
연락하여 입수하십시오. 

본 트럭이 설명한 목적에 따라 사용된다고 가정할 때, 본 트럭은 EN ISO 3691-1 (산업용 트럭 안전 요건과 검증의 파트 
1), EN 12895 (산업용 트럭의 전자기 적합성), EN 12053 (산업용 트럭 안전의 소음 배출 측정 검사 방법), EN 1175-1 
(산업용 트럭 안전의 전기 요건)에 따른 요구사항을 준수합니다. 

본 장비의 소음 수준은 EN 12053에 따라 70 dB(A)보다 낮습니다. 

 

 주의 
• 배터리, 오일, 전자 장비 등 환경에 유해한 폐기물을 부적절하게 취급 시 환경이나 건강에 부정적인 영향을 줍니다. 

• 폐기물은 물질에 따라 분류하여 튼튼한 쓰레기통에 담고, 지역의 특수 환경 보호 당국에 의해 수거되어 처리해야 
합니다. 오염을 피하기 위하여, 폐기물을 임의로 버리는 행위는 금지합니다. 

• 제품 사용 중에 누출을 피하기 위하여, 사용자는 새는 오일을 적시에 제거할 수 있도록 흡수재(나무 조각, 마른 걸레 
등)를 준비해야 합니다. 환경의 2차 오염을 피하기 위해 사용한 흡수재는 지역 당국의 특수 부서에서 처리하여야 
합니다. 

• 당사의 제품은 지속적인 개발 진행을 전제로 합니다. 본 책자는 스태커의 작동/정비 목적만을 위한 것이므로, 본 
책자에서 기재되지 않은 특정 기능은 보증할 수 없습니다. 

 

본 매뉴얼에서 좌측의 기호는 준수하지 않을 경우 사망이나 심각한 부상으로 이어질 수 있는 경고와 위험을 의미합니다. 
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1. 정확한 용도 
이 전동 스태커는 본 사용 설명 책자에 따라서만 사용할 수 있습니다. 

본 책자에서 설명하는 트럭은 자주식, 보행자 제어 전동 스태커로서 전동식 낮은 높이의 리프팅 기능이 가용됩니다. 

트럭은 팔레트화된 하물을 원하는 높이로 올리고 내려서 전용 랙에서의 스태킹 작업을 위해 설계되었습니다. 

잘못된 사용은 사람이 부상을 입거나 또는 장비의 손상을 유발할 수 있습니다. 

운전자/운영 회사는 정확한 사용을 보증하고 본 트럭이 교육을 받고 사용 승인을 받은 직원에 의해서만 사용된다는 

것을 보증해야 합니다. 

트럭은 단단하고, 매끄러우며, 준비된 수평의 적절한 표면에서 사용해야 합니다. 이 트럭은 실내 작업용으로, 작동 

가능 온도는 상온+5℃~40℃이며, 영구적인 장애물이나 움푹 패인 곳이 없는 환경에서의 집중적인 작업을 위해 

설계되었습니다. 경사로에서의 작동은 허용되지 않습니다. 작동 시 하물은 반드시 스태커의 종방향 중심 평면에 

대략적으로 위치하여야 합니다. 

사람을 들어올리거나 운반하는 것은 금지합니다. 이동 시 하물은 반드시 리프팅 포인트로 내려져야 합니다. 

본 트럭은 테일 리프트 또는 로딩 램프에서 사용할 수 없습니다. 

용량은 식별판과 더불어 하중도에 표시됩니다. 운전자는 경고 및 안전 지침을 고려하여야 합니다. 

작동 등은 최소 50 Lux가 되어야 합니다. 

 
개조 

트럭의 용량, 안정성 또는 안전에 영향을 줄 수 있는 트럭의 변경이나 개조는 트럭의 원래 제조사, 승인된 대리인 

또는 그 승계인의 사전 문서 승인이 없이는 수행할 수 없습니다. 여기에는 예를 들어 제동장치, 조향장치 및 

가시성에 영향을 주는 변경 및 분리 가능한 부착물의 추가가 포함됩니다. 제조사나 그 승계인이 변경이나 개조를 

승인하는 경우, 그들은 또한 용량 표시판, 데칼, 태그 및 작동 정비 책자를 적절하게 변경하고 승인해야 합니다. 

 

이 지침을 준수하지 않는 경우, 보증은 무효가 됩니다. 
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2. 스태커 설명 

a. 주요 구성부품의 개요 

 

 
 

그림 1 주요 구성부품의 개요 

 
1. 메인 커버 

2. 핸들 

3. 안전(벨리) 버튼 

4. 엑셀러레이터(버터플라이 버튼) 

5. 배터리 커버 

6. 비상 버튼 

7. 방전 표시기 및 충전 표시 LED 

8. 키 스위치 

9. 로드 롤러 

10. 팔레트 

11. 로드 백레스트 

12. 보호 스크린 

13. 마스트 

14. 섀시 

15. 유압 시스템 
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b. 주요 기술 데이터 

 
 

그림 2 기술 데이터 



 
6

표 1: 표준형의 주요 기술 데이터 
 VDI 2198 에 따른 산업용 트럭 유형 시트 

구
분

 표
시

 

1.2 제조사 유형 지정  BSL12N BSL16N 

1.3 동력 (배터리, 디젤, 휘발유, 가스, 수동식)  배터리 

1.4 운전자 유형  보행자 

1.5 부하 용량 / 정격 부하 Q (t) 1.2 1.6 

1.6 하중 중심 거리 C (mm) 600 

1.8 부하 거리, 구동축과 포크 사이 중심 x (mm) 647 

1.9 축간거리 Y (mm) 1248 1293 

중
량

 2.1 서비스 중량 Kg 1007 1340 

2.2 축 하중, 적재된 프론트/리어 Kg 684/1523 930/2010 

2.3 축 하중, 비적재 프론트/리어 Kg 610/397 850/490 

타
이

어
, 

섀
시

 

3.1 타이어  폴리우레탄(PU) 

3.2 타이어 크기, 프론트  x W (mm) 230×75 

3.3 타이어 크기, 리어  x W (mm) 84×70 

3.4 추가 휠 (치수)  x W (mm) 150x54 

3.5 휠, 프론트/리어 개수(x = 드리븐 휠)  1x+1/4 

3.6 트랙, 프론트 b10 (mm) 5 22 

3.7 트랙, 리어 b11 (mm) 390/505 

치
수

 

4.2 하강 마스트 높이 h1 (mm) 2308 2108 

4.3 자유 인상 높이 h2 (mm) 1760 1520 

4.4 상승 높이 h3 (mm) 3530 4530 

4.5 확장 마스트 높이 h4 (mm) 4088 5088 

4.9 드라이브 위치에서 틸러 높이 최소/최대 h14 (mm) 850/1385 

4.15 하강 시 위치 h13 (mm) 90 

4.19 전장 l1 (mm) 1919 1964 

4.20 포크 면까지 길이 l2 (mm) 769 814 

4.21 전폭 b1 (mm) 820 

4.22 포크 치수 s/e/l (mm) 60/180/1150 

4.25 포크의 폭 b5 (mm) 570/685 

4.32 지상고, 축간거리 중심 m2 (mm) 28 28 

4.33 횡방향 팔레트 1000 x 1200 에 대한 통로 폭 Ast (mm) 2336 2406 

4.34 종방향 팔레트 800X1200 에 대한 통로 폭 Ast (mm) 2323 2393 

4.35 선회 반경 Wa (mm) 1440 1510 

성
능

 데
이

터
 

5.1 이동 속도, 적재/비적재 km/h 6.0/6.0 5.7/6.0 

5.2 상승 속도, 적재/비적재 m/s 0.09/0.14 
(0.13/0.20) 0.13/0.20 

5.3 하강 속도, 적재/비적재 m/s 0.25/0.20 
(0.28/0.23) 0.28/0.23 

5.8 최대 등판 능력, 적재/비적재 % 6/12 6/12 

5.10 서비스 브레이크  전자기 
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 VDI 2198 에 따른 산업용 트럭 유형 시트 
전

기
 엔

진
 

6.1 구동 모터 정격 S2 60min kw 1.3 1.3 

6.2 S3 10%에서 상승 모터 정격 kw 1.5 (3.2) 3.2 

6.3 DIN 43531 /35 / 36 A, B, C, no 에 따른 배터리  2VBS 3VBS 

6.4 배터리 전압, 공칭 용량 K5 V/Ah 24/180 24/270 

6.5 배터리 중량 kg 175 230 

6.6 VDI 사이클에 따른 에너지 소비 kWh/h 0.95 1.59 

추
가

 
데

이
터

 8.1 구동 제어 유형  AC 속도 제어 

8.4 EN 12053 에 따른 운전자 귀에 들리는 소음 수준 dB(A) <70 

괄호 안의 날짜는 BSL12N 의 3단 마스트 FFL에 대한 것입니다. 

 

 

명칭 
하강 마스트 높이 

h1(mm)
자유 인상 높이 

h2(mm)
상승 높이 h3(mm)

확장 마스트 높이 
h4(mm)

BSL12N

2단 마스트 
1958 — 2830 3380
2108 — 3130 3680
2308 — 3530 4080

2단 마스트 FFL 
(Full-Free-Lift) 

1958 1410 2830 3380
2108 1560 3130 3680
2308 1760 3530 4080

3단 마스트 FFL 
(Full-Free-Lift) 

2008 1420 4230 4780
2108 1520 4530 5080

BSL16N

2단 마스트 
1958 — 2830 3380
2108 — 3130 3680
2308 — 3530 4080

2단 마스트 FFL 
(Full-Free-Lift) 

1958 1410 2830 3380
2108 1560 3130 3680
2308 1760 3530 4080

3단 마스트 FFL 
(Full-Free-Lift) 

1708 1120 3330 3880
1908 1320 3930 4480
2008 1420 4230 4780
2108 1520 4530 5080
2343 1756 5230 5780
2408 1820 5430 5980
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c. 안전 장치 및 경고 라벨에 대한 설명

그림 3 안전 및 경고 라벨 

 
A. 크레인 후크 라벨 

B. 경고 데칼 : 포크 아래 또는 포크에 서있지 마십시오.  

C. 잔류 리프트 용량 스티커 

D. 마스트 내측 접근 금지 

E. 식별판 (ID-플레이트) 

F. 본 지침을 읽고 준수하기 위한 스티커 

G. 충전 지점 표시  

H. '탑승 금지' 데칼 

I. 경고 정보 

 

트럭에는 모든 상승, 하강, 주행 기능을 정지하고 브레이크를 밟을 때 페일세이프 전자기 브레이크를 작동하는 비상 
스위치(그림 1,- 6)가 장착되어 있습니다. 이 버튼을 당기면, 컨트롤러가 기능을 점검한 후에 트럭 작동이 가능합니다. 
작동 전에 키를 삽입하고 스위치 (그림 1,- 8)를 시계방향으로 돌립니다. 무단 접근 방지를 위해 본 트럭을 작동하지 
않는 경우 키를 시계 반대방향으로 돌리고 키를 빼냅니다. 트럭이 운전자를 향해 이동하고 틸러가 틸러 작동 영역에서 
활성화된 경우, 트럭에는 주행 기능을 운전자에서 멀어지도록 전환하는 안전(벨리) 버튼 (그림 1,- 3)이 장착됩니다. 또한 
데칼에 주어지는 지침도 준수하십시오. 데칼이 손상 또는 분실된 경우 교체하십시오. 
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포크 아래 또는 포크에 서있지 마십시오 (B) 

 
 
마스트 내측 접근 금지 (D) 

 
 
본 지침을 읽고 준수하기 위한 스티커 (F) 

 
 

마스트 내측 접근 금지 (G) 

 
 
'탑승 금지' 데칼 (H) 

 
 
경고 정보 (J) 
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d. 식별판 

 

그림 4 식별판 

 

 

그림 4 식별판(Clean CO) 
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3. 경고, 잔류 위험 및 안전 지침 

 위험 
다음을 금지합니다. 
• 하물이 리프팅 지점보다 더 높이 올려진 상태에서 스태킹 작업을 벗어나 주행하는 행위. 

• 발이나 손을 리프팅 메커니즘 아래 또는 안에 넣는 행위 

• 트럭이 움직이거나 상승/하강 시 트럭의 앞이나 뒤에 운전자가 아닌 다른 사람이 서있도록 허용하는 행위 

• 트럭 과적 행위 

• 휠 앞에 발을 놓아서 부상을 초래하는 행위 

• 사람을 들어올리는 행위 이 경우 사람이 떨어져서 심각한 부상을 입을 수 있습니다. 

• 하물을 밀거나 당기는 행위. 

• 이 트럭을 경사로에서 사용하는 행위. 

• 보호 스크린을 탈거하지 않고 트럭을 사용하는 행위 (그림 1, 12 보호 스크린). 

• 하물을 측면이나 끝에 놓는 행위 하물은 포크 위에 균일하게 분포되어야 합니다. 

• 안정적이지 않고 불안정하거나 균형을 잃은 하물로 트럭을 사용하는 행위 

• 제조사의 문서 동의 없이 트럭을 사용하는 행위 

• 들어올린 하물은 풍력에 의해 불안정하게 됩니다. 풍력이 작용하는 경우, 하물 안정성에 영향이 있다면 하물을 
들어올리지 마십시오. 

 

주행 중에는 바닥 표면의 단차에 주의합니다. 단차가 있으면 하물이 떨어지거나 트럭 제어가 불가능할 수 있습니다. 
하물 상태를 계속 관찰합니다. 하물이 불안정해지면 트럭 작동을 중단합니다. 트럭에 브레이크를 걸어 세우고 하물을 
트럭에 올리거나 트럭에서 내릴 때 비상 버튼(그림 1, 6)을 눌러서 작동합니다. 트럭이 오작동을 하면 8장의 지시를 
따릅니다. 

정기 검사에 따라 정비 작업을 수행합니다. 이 트럭은 물이 스며들 수 있습니다. 트럭을 건조한 상태에서 사용하십시오. 
장기간 연속적으로 작동하면 파워 팩의 손상을 유발할 수 있습니다. 유압유 온도가 지나치게 높으면 작동을 
중단하십시오. 

 

 경고 
다음을 준수합니다. 
• 트럭을 작동할 때, 운전자는 반드시 안전화를 착용해야 합니다. 

• 이 트럭은 실내 작업용으로, 작동 가능 온도는 5℃ ~ 40℃ 입니다. 

• 작동 등은 최소 50 Lux가 되어야 합니다. 

• 트럭을 경사로에서 사용할 수 없습니다.  

• 트럭이 작동 중이 아닐 때(다른 사람 등에 의한) 의도하지 않은 갑작스런 동작을 방지하려면 트럭 전원을 끄고 키를 
제거하십시오. 

• 전방/후방 방향의 시야와 겹치는 하물을 운반할 때, 훈련을 받은 사람에게서 시각적인 지원을 받으십시오. 
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4. 시운전, 운반, 해체 

a. 시운전 
표 2: 시운전 데이터 

유형 BSL12N BSL16N 
시운전 중량 [kg] 1082 1415 

버전/리프트 [mm] 3600 4600 

 

다른 기종의 경우, 시운전 중량은 ID plate 상에 표시됩니다. 

신품 트럭을 수령한 후 또는 재시운전을 위해서는 트럭을 작동하기 전(최초로)에 반드시 다음을 수행해야 합니다. 

• 모든 부품이 포함되어 있으며 손상이 없는지 확인하십시오. 

• 배터리를 장착하고 충전하십시오(7장 지시를 따릅니다). 

• 기능 점검 및 일일 점검에 따라 작업하십시오. 
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b. 상승/운반 
운반 시 다음 그림에 따라 하물을 제거하고, 포크를 가장 낮은 위치로 내리고, 트럭을 전용 리프팅 기어로 안전하게 

고정하십시오. 

상승 

경고 

전용 크레인과 리프팅 장비를 사용하십시오 

움직이는 하물 아래에 서있지 마십시오. 

상승 중에는 위험 구역 안으로 들어가지 마십시오. 

 

포크를 내리고 트럭을 안전하게 주차시킵니다. 전용 래싱 벨트를 트럭 크레인 후크 홀의 각 측면에 고정하여 트럭을 
그림 6에 따라 고정하고 다른 쪽은 운반용 트럭에 고정합니다. 

 

운반 

경고 

로리(대형 트럭) 또는 트럭에 운반하는 경우, 항상 트럭을 단단히 고정합니다 

 

포크를 내리고 트럭을 안전하게 주차시킵니다. 

포크를 2 개의 나사로 철판에 고정합니다. 전용 래싱 벨트를 트럭 크레인 후크 홀의 각 측면에 고정하여 트럭을 그림 
6에 따라 고정하고 다른 쪽은 운반용 트럭에 고정합니다. 

 
 

그림 5 크레인으로 올리기 그림 6 고정 지점 
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c. 해체 
보관 시 하물을 제거하고 트럭을 가장 낮은 위치로 내리고 본 책자에서 언급한 모든 그리스 지점에 그리스를 
도포하고(정기 검사) 궁극적으로는 트럭을 부식 및 먼지로부터 보호합니다. 배터리를 탈거하고 트럭을 안전하게 잭으로 
받쳐서 보관 중에 납작하게 눌리지 않도록 합니다. 

최종 폐기 시 트럭을 지정된 재활용 업체로 옮깁니다. 오일, 배터리 및 전기 부품은 법적 규정에 따라 재활용하여야 
합니다. 
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5. 일일 점검 
본 장은 트럭을 작동하기 전 작업 교대 전 점검을 설명합니다. 

일일 점검은 본 트럭의 오작동이나 결함을 확인하는 효과적인 방법입니다. 다음에 대하여 작동 전에 트럭을 

점검합니다. 

 

경고 
• 트럭에서 하물을 제거하고 포크를 내립니다. 

• 오작동이 발견되면 트럭을 사용하지 마십시오. 

• 긁힘, 상처, 변형 또는 균열을 점검합니다. 

• 실린더의 누유 여부를 점검합니다. 

• 트럭의 수직 동작을 점검합니다. 

• 체인 및 롤러의 손상 또는 부식을 점검합니다. 

• 휠의 동작이 원활한지 점검합니다. 

• 비상 버튼을 작동하여 비상 브레이크 기능을 점검합니다. 

• 틸러 암 스위치 제동 기능을 점검합니다.  

• 버튼을 작동하여 상승 및 하강 기능을 점검합니다. 

• 보호 스크린의 손상이 없고 정확하게 조립된 상태인지 점검합니다. 

• 경고음 작동 여부를 점검합니다. 

• 모든 볼트와 너트가 단단히 조여졌는지 점검합니다. 

• 키 스위치 기능 동작을 점검합니다. 

• 속도 제한 스위치를 점검합니다. 

• 파손된 호스 또는 파손된 전선이 있는지 육안으로 점검합니다. 

• 백레스트 익스텐션이 제공된 경우, 그 손상 및 정확한 조립 여부를 점검합니다. 
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6. 작동 지침 

경고 

본 트럭을 작동하기 전에 경고 및 안전 지침을 준수하십시오(3장). 

작동 전에 하물 또는 기타 장비가 시야 확보를 제한하지 않는지 확인합니다. 

 

 
 

하물이 팔레트에 고정되고 안정적이며 일일 점검이 수행되었는지 확인하십시오. 시동은 키를 삽입하고 시계방향으로 
“ON” 위치로 돌립니다. 키 스위치 (그림 8)를 삽입하기 전에 안전 버튼 (그림 7, 3)을 조심스럽게 당겨야 합니다. 

경적 버튼(그림 7, 22)을 눌러 경고음을 작동합니다. 

그림 7 틸러 작동 제어 그림 8 키 스위치 



 
17

a. 주차 

경고 

경사면에 트럭을 주차하지 마십시오.  

 

트럭에는 전자기 페일세이프 정차 및 주차 브레이크가 장착되어 있습니다. 항상 포크를 완전히 내리고 트럭을 안전한 
곳으로 주행합니다. 키를 시계 반대방향으로 “Off” 위치로 돌리고 키를 빼십시오. 

 

b. 정격 용량 다이어그램 
정격 회로도는 수평 하물을 적재한 트럭에 대하여 주어진 하중 중심 c 
[mm]와 해당 리프트 높이 H [mm]에 대한 최대 용량 Q [kg]을 
표시합니다. 

마스트의 흰색 표시는 특정 리프팅 한계 도달 여부를 나타냅니다. 

예를 들어, 하중 중심 거리 c가 600 mm이고 최대 리프트 높이 H가 
4600 mm인 경우, 최대 용량 Q는 800 kg 입니다. 

 
 
 
 
 
 
c. 상승 

경고 

트럭에 하물을 과적하지 마십시오!  

최대 적재 하중은 BSL12N 1200kg, BSL16N 1600kg 입니다. 

정격 회로도에 따른 용량만큼만 올리십시오. 

 

포크를 완전히 팔레트 아래로 내린 상태에서 주행하고 원하는 상승 높이에 도달할 때까지 리프팅 버튼(그림 7, 23)를 
누릅니다. 

 
  

그림 9 정격 회로도 
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d. 하강 
포크가 랙D 안에 있으면 우선 팔레트가 있거나 없는 상태에서 
랙으로부터 조심스럽게 빠져나옵니다. 랙에서 빠져나올 때 
포크가 랙을 건드리지 않도록 주의하십시오. 하강 버튼(그림 7, 
23)을 조심스럽게 누릅니다. 

포크가 팔레트에서 멀어질 때까지 하물을 내리고, 다음에 
트럭이 하물 장치를 벗어나도록 조심스럽게 주행합니다. 

 
 
 
 

e. 이동 

경고 

하물이 오르막 경사를 마주보는 상태에서만 경사지를 이동하십시오.  

기술 데이터에 명시한 바를 초과하는 경사지를 이동하지 마십시오.  

포크가 리프팅 지점 (<300 mm)까지 내려진 경우에만 이동이 허용됩니다. 

 

삽입된 키를 “ON” 위치로 돌려 시동을 걸고 (그림 8) 궁극적으로는 비상 버튼을 조심스럽게 당긴 후에 틸러를 작동 
영역 (‘F’, 그림 11)으로 이동합니다. 
액셀러레이터 버튼을 원하는 방향 직진 ‘Fw.’ 또는 후진 ‘Bw.’로 돌리십시오(그림 11). 

 

그림 11 작동 방향 

 
원하는 속도에 도달할 때까지 액셀러레이터 버튼(그림 7, 4)을 조심스럽게 움직여 이동 속도를 제어합니다.  
액셀러레이터 버튼을 뒤로 움직여 중립 위치로 할 경우, 컨트롤러는 트럭이 정지할 때까지 트럭을 감속합니다. 트럭이 
정지하면 주차 브레이크가 작동합니다.  
트럭을 목적지까지 조심스럽게 주행합니다. 이동 경로를 살피고 액셀러레이터 버튼으로 이동 속도를 조정합니다. 

그림 10 오르막 경사를 마주하는 하물 
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f. 스티어링 
트럭은 틸러를 좌측이나 우측으로 움직여 조종합니다. 

 
g. 제동 관련 

경고 

제동 성능은 트랙 상태와 트럭 하물 상태에 의해 좌우됩니다. 

 

제동 기능은 여러 방법으로 작동할 수 있습니다. 

• 액셀러레이터 버튼(그림 7, 4)을 뒤에 있는 초기 ‘0’ 위치로 옮기거나 또는 버튼을 해제하여 회생 제동을 작동합니다. 
트럭은 정지할 때까지 제동이 걸립니다. 

• 액셀러레이터 버튼(그림 7, 4)을 주행하던 방향에서 바로 반대 방향으로 바꾸면 트럭은 반대 방향으로 이동을 시작할 
때까지 회생 제동을 합니다. 

• 틸러가 제동 영역(‘B’)으로 아래 또는 위로 움직이면 트럭은 제동이 걸립니다. 틸러가 해제되면 틸러는 자동으로 
상부 제동 영역(‘B’)으로 올라갑니다. 

• 트럭은 정지할 때까지 제동이 걸립니다. 

• 안전(벨리) 버튼(그림 7, 3)은 운전자가 끼이는 것을 방지합니다. 이 버튼이 작동하면, 트럭은 감속 및/또는 후진 
방향(‘Bw.’)으로 짧은 거리를 이동하고 멈춥니다. 이 버튼은 또한 트럭이 이동을 하지 않고 틸러가 작동 영역에 있을 
때에도 작동한다는 것을 고려하십시오. 

 

h. 오작동 
오작동이 있거나 트럭을 작동할 수 없으면, 트럭 사용을 중단하고 비상 버튼(그림 1, 6)을 밀어서 작동합니다. 가능한 
경우 트럭을 안전한 곳에 주차하고, 키 스위치 (그림 8)를 시계 반대방향으로 돌린 후에 키를 빼십시오. 관리자나 정비 
담당자에게 즉시 통보합니다. 필요한 경우, 전용 견인/리프팅 장비를 사용하여 트럭을 작동 구역 밖으로 견인합니다. 

 

i. 비상 
비상 시 또는 뒤집어지거나(또는 플랫폼에서 떨어진 경우), 즉시 안전 거리를 유지합니다. 가능하면 비상 버튼(그림 1, 
6)을 누릅니다. 모든 전기 기능이 중단됩니다. 
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배터리 충전과 교체 

 경고 
• 자격을 갖춘 직원만이 배터리를 정비 또는 충전할 수 있습니다. 본 책자 및 배터리 제조사의 지침을 반드시 

준수합니다. 

• 배터리는 액상 산 구동 축전지입니다. 정비 불필요 배터리 옵션이 가용됩니다. 이 유형의 배터리는 리필(re- 
filling)이 금지됩니다. 

• 배터리 재활용은 국가 규정을 따릅니다. 이 규정을 따르십시오. 

• 배터리 취급 시, 개방된 화염은 금지되며 가스는 폭발을 유발할 수 있습니다! 

• 배터리 충전 구역에서는 가연재 및 연소성 액체는 허용되지 않습니다. 흡연은 반드시 금지하고 환기장치가 반드시 
작동하여야 합니다. 

• 배터리를 설치/충전하기 전에 트럭을 안전하게 주차하십시오. 

• 정비 작업을 마치기 전에, 모든 케이블이 정확하게 연결되고 트럭의 다른 구성품에 방해가 없는지 확인합니다. 

 

트럭에는 표준 배터리로서 다음과 같은 액상 산 구동 축전지가 장착됩니다. 

모델 배터리 표준 전압 용량 치수 (L x W x H) 중량 

BSL12N 2 PzB 24V 180 Ah 660 x 146 x 657 mm 175 kg 

BSL16N 2 VBS 24V 270 Ah 752 x 172 x 657 mm 230 kg 

 

주 의 

산업용 납 배터리만 사용할 수 있습니다. 

배터리 무게는 트럭의 동작 거동에 영향을 줍니다. 

배터리의 최대 작동 온도를 고려하십시오. 

 

a. 교체 
트럭을 안전하게 주차하고 키 (그림 8)로 스태커를 끈 후 비상 
버튼 (그림 1, 6)을 작동합니다. 배터리 커버를 열고 힌지를 밖으로 
당긴 후 배터리 커버를 탈거합니다. 배터리 베플 플레이트를 풀어 
탈거하고 배터리 플러그 (그림 12)를 밖으로 당긴 후 배터리를 
크레인으로 들어냅니다. 장착은 탈거 순서의 반대로 수행하면 
됩니다. 우선 양극 단자부터 연결하십시오. 이를 지키지 않으면 
트럭의 손상으로 이어질 수 있습니다. 

  

그림 12 배터리 교체
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b. 배터리 표시기 

 
그림 13 배터리 방전 표시등 

 

방전 상태는 10개의 적색 LED 세그먼트로 표시됩니다. 

배터리가 적절하게 충전된 경우에만, 가장 우측의 LED에 불이 들어옵니다.  
배터리 충전 상태가 줄어들면서, 연속하는 LED는 한번에 한 개 씩만 불이 들어옵니다. 

• 좌측에서 두 번째 LED가 점멸하면, 최대 충전량의 70%가 방전된 수준을 나타냅니다. 

• 가장 좌측의 LED 두 개는 서로 교대로 점멸하며, “빈 상태”(최대 충전량의 80%가 방전된 수준)를 나타냅니다. 

  

배터리가 방전됨 배터리가 충전됨 
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c. 충전 
 

주 의 

• 충전하기 전에 설치된 배터리 충전에 적절한 충전기를 사용하는지 확인하십시오. 

• 충전기를 사용하기 전에 충전기 설명서 지침을 완전히 이해하십시오. 

• 항상 지침을 따르십시오. 

• 충전 시 환기 장치가 작동하여야 합니다.  

• 정확한 충전 상태는 방전 표시기에 의해서만 확인할 수 있습니다. 이 상황을 제어하려면, 충전을 중단하고 트럭 
시동을 걸어야 합니다. 

  

 
1. 트럭을 전용 전원 공급장치가 있는 전용 안전 구역에 주차합니다. 

2. 포크를 내리고 하물을 꺼냅니다. 배터리 커버를 열고 수직으로 
세워둡니다.  

3. 트럭 전원을 끄고 배터리 플러그를 충전기의 충전 플러그에 
연결합니다. 

4. 충전기가 본선 전원 공급 장치에 연결되어 있으면 충전기는 
배터리 충전을 시작합니다. 

5. 충전이 완료되면 배터리 플러그를 분리합니다. 

6. 배터리 플러그를 트럭의 플러그와 연결합니다. 

7. 배터리 커버를 닫습니다. 

 

 

 

 

모델 사양 입력  출력  

SN24V25A 24V25A 220V, 4.3A 24V,25A 

SN24V35A 24V35A 220V, 6A 24V,30A 

NL24V40A 24V40A 220V, 6.9A  24V,40A 

 

  

플러그 

그림 14 배터리 충전
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8. 정기 유지보수 
 

주 의 

• 자격을 갖춘 숙련된 직원만이 본 트럭의 정비를 수행할 수 있습니다. 

• 정비 전에, 하물을 포크에서 제거하고 포크를 가장 낮은 위치로 내립니다. 

• 트럭을 들어야 할 경우, 4b장을 따라 지정된 래싱 또는 잭 장비를 사용하십시오. 우발적인 하강, 이동이나 
미끄러짐을 방지하기 위해 작업 전에 안전 장치(지정 리프트 잭, 웨지 또는 나무 블록 등)를 트럭 아래에 놓습니다. 

• 틸러 암 정비 시에 주의하십시오. 가스 압력 스프링은 압축에 의해 사전에 하중이 적용되어 있으므로 부주의는 
부상을 유발할 수 있습니다. 

• 딜러에게서 공급받은 승인된 순정 부품을 사용하십시오. 

• 유압유의 누출은 고장과 사고를 유발할 수 있다는 점을 유의하십시오. 

• 압력 밸브 조정은 숙련된 서비스 기사만이 수행할 수 있습니다. 

• 휠을 교체해야 할 경우, 다음 지침을 따르십시오. 캐스터는 모가 나지 않고 둥글어야 하며 비정상적인 마모가 없어야 
합니다. 

• 정비 점검 목록에서 강조한 항목들을 점검하십시오. 
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a. 유지보수 점검목록 
표 3 유지보수 점검목록 

항목 
검사 주기(월)

1 3 6 12 
 유압 

1 유압 실린더, 피스톤의 손상, 소음 및 누출 여부를 점검합니다     

2 유압 조인트의 손상과 누출 여부를 점검합니다     

3 유압유 레벨을 점검하고 필요한 경우 보충합니다     

4 유압유를 보충합니다(12개월 또는 1,500 작동 시간)     

5 압력 밸브 기능을 점검 및 조정 (1200kg /1600kg/2000kg+0/+10%)     

 기계 계통 

6 포크의 변형과 균열 여부를 점검합니다     

7 섀시의 변형과 균열 여부를 점검합니다     

8 모든 나사가 고정되었는지 점검합니다     

9 마스트와 체인의 부식, 변형 또는 손상을 점검하고 필요하면 교체합니다     

10 기어박스의 소음과 누출 여부를 점검합니다     

11 휠의 변형 및 손상을 점검하고 필요하면 교체합니다     

12 스티어링 베어링을 윤활합니다     

13 피봇 포인트를 점검하고 윤활합니다     

14 그리스 니플을 윤활합니다     

15 손상된 경우 가딩 및/또는 보호 스크린을 교체합니다     

 전기 계통 

16 전기 배선의 손상 여부를 점검합니다     

17 전기 연결부와 단자를 점검합니다     

18 비상 스위치 기능을 검사합니다     

19 전기 구동 모터의 소음과 손상 여부를 점검합니다     

20 디스플레이를 검사합니다     

21 사용하는 퓨즈가 정확한지 점검하고 필요하면 교체합니다.     

22 경고음을 시험합니다     

23 콘택터를 점검합니다     

24 프레임 누출 여부를 점검합니다(절연 시험)     

25 액셀러레이터 기능동작 및 마모를 점검합니다     

26 구동 모터의 전기 계통을 점검합니다     

 브레이크 시스템 

27 
브레이크 성능을 점검하고, 필요한 경우, 브레이크 디스크를 교체 또는 에어갭을 
조정합니다 

    

 배터리 

28 배터리 전압을 측정하십시오     

29 단자를 세척 및 그리스를 도포하고 부식 및 손상 여부를 점검합니다     

30 배터리 하우징의 손상 여부를 점검합니다     
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항목 
검사 주기(월)

1 3 6 12 
 충전기 

31 메인 전원 케이블 손상 여부를 점검합니다     

32 충전 중 스타트업 보호를 점검합니다     

 기능 

33 경고음을 시험합니다      

34 전자기 브레이크의 에어갭을 점검합니다     

35 비상 브레이크를 검사합니다     

36 후진 및 회생 브레이크를 검사합니다     

37 안전(벨리) 버튼 기능을 검사합니다     

38 스티어링 기능을 점검합니다     

39 상승 및 하강 기능을 점검합니다     

40 틸러 암 스위치 기능을 점검합니다     

41 키 스위치의 손상 및 기능 동작을 시험합니다     

42 속도 제한 스위치를 시험합니다 (리프팅 높이 >~300mm)     

 일반사항 

43 모든 데칼을 완벽하게 읽을 수 있는지 점검합니다     

44 보호 스크린 및/또는 가딩의 손상 여부를 점검합니다     

45 캐스터를 점검하여 높이를 조정하거나 마모된 경우 교체합니다     

46 시험 주행을 수행합니다     

 

b. 윤활점 
유지보수 점검목록에 따라 표시된 지점에 윤활합니다. 
요구되는 그리스 사양은 다음과 같습니다. DIN 51825, 
표준형 그리스. 

 

1. 휠의 베어링 

2. 메인 프레임 포스트 

3. 체인 

4. 유압 시스템 

5. 스티어링 베어링 

 

 

그림 15 윤활점 
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c. 유압유 점검과 보충 
평균 온도에 따라 관련 유압유를 사용할 것을 권장합니다. 

환경 온도 –5℃~25℃ >25℃

유형 
HVLP 32, 
DIN 51524

HLP 46, 
DIN 51524

점도 28.8-35.2 41.4 - 47
용량 9.4 L (실제 유형에 의해 좌우됨)

 

오일, 사용한 배터리 등의 폐기물은 반드시 국가 규정에 따라 처리하고 필요한 경우에는 재활용 전문 업체로 보내야 
합니다. 

오일 레벨은 지나치게 높지 않아야 하며, 최소 9.3L에서 9.5L 사이로 유지합니다. 

필요한 경우, 주유구를 통해 오일을 보충합니다. 

 

d. 전기 퓨즈 점검 
메인 커버를 탈거합니다. 퓨즈 위치는 그림 15를 참조하고 크기는 표 11을 참조합니다.

 

표 4: 퓨즈 크기 

 비율 
FU1 10A
FU2 10A
FU01 350A

 

 

그림 16 로케이션 퓨즈 

 

  



 
27

e. 가딩 탈거, 재부착 

경고 

가드가 손상 또는 부정확하게 조립된 경우, 트럭을 사용하지 마십시오! 

 

가딩 탈거가 필요하면 고정 나사를 풀고 스크린을 조심스럽게 탈거합니다. 나사는 스크린과 같이 남습니다. 재부착을 
위해서는 스크린을 올바른 위치에 놓고 각 나사를 정확하게 고정합니다. 부품 교체가 필요하면 가까운 서비스 
파트너에게 연락하십시오.  

클립을 보호 스크린 사이드웨이로 이동하고 스크린을 탈거합니다. 조립은 역순으로 진행합니다. 스크린이 정확하게 
고정되고 고정 요소 손상이 없는지 확인합니다. 

 

f. 휠 교체 절차 
드라이브 휠 
1. 유압 잭을 사용하여 트럭을 들어 올립니다. 

 

2. 타이어를 고정하는 5개의 너트를 풀어줍니다. 

 

3. 타이어를 탈거합니다. 

 

4. 반대 순서로 다시 조립합니다. 
너트 조임 토크 90N·m 

 

롤러 
1. 핀 위치 2를 탈거합니다 

2. 축 위치 8을 탈거합니다 

3. 롤러 위치 6을 탈거합니다 

4. 반대 순서로 다시 조립합니다. 
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서포트 휠 
1. 너트 위치 8을 탈거합니다. 

2. 볼트 위치 6을 탈거합니다. 

3. 휠 위치 12를 베어링 위치 11로 교체합니다. 

4. 반대 순서로 다시 조립합니다. 
슬리브 위치 9는 반드시 베어링 위치 11에 
삽입되어야 합니다. 

 

 

 

g. 에너지 저장 구성부품의 비활성화 
에너지 저장 구성부품의 정비 도중 상해를 피하기 위해 정비 절차 시작 전 에너지를 방출하여야 합니다. 

가스 스프링 : 틸러의 가스 스프링은 틸러가 수직으로 세워져있는 경우에만 탈거가 가능합니다. 

전자기 브레이크 : 전자기 브레이크 분해 전에, 브레이킹 디스크는 브레이크 코일의 특수 구멍을 통해 M6x40 나사 두 
개로 고정하여야 합니다. 나사를 살짝 조여서 브레이킹 디스크를 코일과 함께 고정합니다. 브레이크는 이후에 탈거할 수 
있습니다. 

브레이크가 모터에 조립된 후, 나사는 반드시 탈거하여야 합니다. 
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9. 문제 해결 
트럭이 오작동하는 경우 6장에 언급한 지침을 따릅니다. 

표 5: 문제 해결 

문제 원인 수리

화물을 올릴 수 없음 

화물 중량이 너무 무거움 
ID-플레이트에 언급한 최대 용량만을 
올립니다 

배터리가 방전됨  배터리를 충전합니다 

리프팅 퓨즈 결함 
리프팅 퓨즈를 점검하고 필요한 경우 
교체합니다 

유압유 레벨이 너무 낮음 유압유를 점검하고 보충합니다 

오일 누유 
호스 및/또는 실린더 시일링을 
수리합니다 

리프팅이 1800 mm에서 멈춥니다 
보호용 암을 다운사이드 위치로 
이동합니다 

리프팅이 1800 mm에서 멈춥니다 보호용 암의 센서를 점검합니다 

1800 mm 높이에 대한 높이 센서 결함 매스트의 높이 센서를 점검합니다 

공기 흡입에 따른 누유 과도한 오일량 오일량을 줄입니다 

스태커 시동이 걸리지 
않습니다 

배터리 충전 중인 경우  배터리를 완전히 충전하고 메인 전원 
플러그를 콘센트에서 분리합니다 

배터리가 연결되지 않음 배터리를 제대로 연결합니다 

퓨즈 결함 
퓨즈를 점검하고 필요한 경우 
교체합니다 

배터리가 방전됨 배터리를 충전합니다 

결합 비상 스위치가 활성화됩니다 
노브를 삽입하고 당겨서 결합 비상 
스위치를 비활성화합니다. 

틸러가 작동 영역에 있음 우선 틸러를 제동 영역으로 이동합니다 

보호용 암은 세워지고 플랫폼은 세워서 접은 
위치 

보호용 암을 다운사이드 위치로 
이동합니다 

접을 수 있는 플랫폼 또는 보호용 암이 
허용되는 위치 중의 하나에 있습니다 

암 및 플랫폼에 대한 근접 센서를 
점검합니다 

접을 수 있는 플랫폼 또는 보호용 암이 
허용되는 위치 중의 하나에 있지 않습니다 

암 및/또는 플랫폼의 정확한 기능 
동작을 점검합니다 

한방향으로만 
이동합니다 

액셀러레이터 및 연결장치 손상  액셀러레이터 및 연결 장치를 
점검합니다 

스태커가 느린 속도로만 
이동합니다 

배터리 방전  방전 표시기에서 배터리 상태를 
점검합니다 

전자기 브레이크가 체결되어 있습니다 전자기 브레이크를 점검합니다 

관련된 틸러 케이블이 분리 또는 손상 틸러 케이블 및 연결부를 점검합니다 

높이 센서 결함으로 ~300 mm 높이에서 속도 
저하 

센서를 점검합니다 

전기 계통 과열 트럭 사용을 중단하고 트럭을 식힙니다 

열 센서 결함 
열 센서를 점검하고 필요하면 
교체합니다 

스태커가 갑자기 시동이 
걸립니다 

컨트롤러 손상 컨트롤러를 교체합니다. 
액셀러레이터가 중립 위치로 되돌아가지 
않습니다. 액셀러레이터 수리 또는 교환 

 
트럭에 오작동이 있고 작업 구역 밖으로 작동할 수 없는 경우, 잭으로 트럭을 들어 올리고 로드 핸들러를 트럭 아래 
위치하여 트럭을 안전하게 합니다. 그 다음 트럭을 통로 밖으로 이동합니다. 
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10. 배선/회로도 

a. 전기 회로도 

 
그림 17 전기 회로도 

 

FU1 : 10 A 

FU2 : 10 A 

FU01 : 350A



 
31

표 6: 전기도면 설명 

코드 항목 코드 항목
GB 배터리 YB 전자기 브레이크
SM DC 전원 스위치 YV 전자기 밸브

FU01 퓨즈 350A K 릴레이
FU1 퓨즈 10A SA 근접 스위치
FU2 퓨즈 10A P 표시기
SY 키 스위치 B 틸러

KMt Main contactor C 캐퍼시터
Et 컨트롤러 HA Horn
Mp 펌프 모터 SH 자기 스위치
Mt 견인 모터 SU 마이크로 스위치
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b. 유압 회로도 

 

그림 18 유압 회로 

  



- 1 -

보 증 서 비 스



보증서비스를 받으시는 요령

1.    새 지게차를 인수할 때에는 반드시 지게차 인수 점검표에 직접 

서명 날인을 하여 주십시오.

2.   보증기간 중에 이상이 발견 된 경우에는 가까운 두산밥캣코리아 

주식회사 영업점에 연락하시고 본 서비스 안내서의 보증서를 꼭 

제시하여 주십시오.

단, 두산밥캣코리아 주식회사가 인정하지 아니한 곳에서 수리하실 

경우에는 보증수리 혜택을 받지 못하게 됩니다.

3 .   지게차 납품시, 3개월, 6개월, 12개월 및 24개월 두산밥캣코리아 

주식회사 영업점에서 무상 점검 서비스를 받을 수 있습니다.

4 .   만 약  지 게 차 를  다 른  지 역 으 로  옮 겨 서  사 용 하 실  경 우 에 도  그 

지역에 가까운 두산밥캣코리아 주식회사 영업점에 전화 연락하여 

주시면 보증 서비스를 하여 드립니다.

5 .  본 보증 서비스 안내서는 재 발행을 못하오니 잘 보관 하십시오.



1. 보증의 범위

보증기간 이내에 차량을 구성하는 각 부품이 
재질과 제조상 결함에 의한 고장임이 기술적 
분석에 의해 밝혀진 경우 해당부품을 무상수리 
또는 교환하여 드립니다.

2. 보증기간
전동지게차는 신차 출고일로 부터 24개월 또는 
4000시간(서비스 미터 기준) 사용 중 먼저 도래한 
것을 보증기간 만료로 간주한다.

3. 보증에서 제외되는 사항

품질보증 기간 이내일지라도 아래 각호에 
해당되는 경우는 보증적용 대상에서 제외 
됩니다.
1) 고객의 사용상 과실, 부주의로 발생한 고장
2)  폐 사 에 서  제 공 하 지  않 은  부 품  및 

액세서리의 부착(고객의 추가 장착)에 
의한 고장 및 관련 비용

3)  정상적인 물품 관리를 위하여 정기적으로 
실시해야 할 점검

4)  일반적인 소모성 부품(필터류, 타이어, 
전구류, 유류 등)의 교환

5)  폐사의 공식 A/S 대리점에서 수리 및 
관리하지 않아 발생한 고장

6)  천재지변(태풍, 홍수 등), 침수, 화재, 도난, 
적재량 초과 등으로 발생한 고장

7)  일반적인 소음, 진동, 물품의 특징으로 
간주되어 물품의 품질과 무관한 요인

8)  취급설명서에 규정한 유지, 관리 및 점검, 
정비주기, 사용지침을 준수하지 않아 
발생한 고장

9)  성능 및 안전에 영향을 줄만한 물품 구조 
장치의 변경, 수정, 임의 개조에 의한 고장

10)  보증수리 시 부품금액과 공임을 제외한 
간접비용 즉, 대체수단을 위한 대차료, 
숙박, 운휴로 인한 손실, 통행료 및 
제세공과금 등의 제반 비용

4. 차량소유자의 의무

1)  차량의 안전 및 성능을 위해 항상 취급  
설명서에 규정된 점검 및 정비를 실시 하여야 
한다.

2)  부적절한 부품의 사용과 점검및 정비는 차량의 
치명적인 손상의 원인이 되므로 주의하고, 
부득이한 입고 정비를 하여야 할 경우 지정된 
정비 공장 및 A/S센타를 이용하여야 합니다.

5. 보증수리의 실시

1)  본 품질보증서는 폐사가 판매하는 산업용 차량에 
한하여 지급되며, 폐사의 날인이 있는 것에 
한하여 유효합니다.

2)  보증정비 및 무상점검시 본 품질 보증서를 보증 
정비요원에게 제시하여야 합니다.

6.  기 출고된 차량과 동종의 장비에 대해  
제작상 사양변경에 따른 설계 변경 적용의무가 
없습니다.

7. 보증의 승계

보증기간 내에 장비의 매매, 기증 등으로 인하여 
소유자가 변경된 경우에는 잔여 보증 기간에 
한하여 보증을 계승 받을 수 있사오니 당해 장비에 
대한 보증서도 필히 인수하셔야 합니다.

두산밥캣코리아 주식회사에서 판매한 산업용 차량은 산업용 차량 관련 제반 법규정에 적합하도록 설계, 
제작되었으므로 취급설명서에 명시된 점검 및 점검방법의 사용지침에 따라 관리사용하시면 장비는 항상 최고의 
상태와 최고의 성능으로 안전하게 유지될 것을 확신하며, 다음과 같이 보증하여 드립니다.

품 질 보 증 서

두산밥캣코리아 주식회사





제1차 무상점검 서비스 쿠폰
 

 기     종 : 차 대 번 호 :

3  개  월  점  검
본 장비는 1차 무상점검 사항에 대하여

점검받았음을 확인합니다.

 점검일 : 20        년        월        일

 업  체  명 : 점 검 장 소 :

 점검자성명 : 업체전화번호 :

 수검자직위 : 성         명 :

- 3 -

제1차 무상점검
(3개월)

점 검 일 자 : 

점 검 장 소 : 

점검자성명 :

두산밥캣코리아 주식회사
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제2차 무상점검 서비스 쿠폰
 

 기     종 : 차 대 번 호 :

6  개  월  점  검
본 장비는 2차 무상점검 사항에 대하여

점검받았음을 확인합니다.

 점검일 : 20        년        월        일

 업  체  명 : 점 검 장 소 :

 점검자성명 : 업체전화번호 :

 수검자직위 : 성         명 :

제2차 무상점검
(6개월)

점 검 일 자 : 

점 검 장 소 : 

점검자성명 :

두산밥캣코리아 주식회사
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제3차 무상점검 서비스 쿠폰
 

 기     종 : 차 대 번 호 :

1 2  개  월  점  검
본 장비는 3차 무상점검 사항에 대하여

점검받았음을 확인합니다.

 점검일 : 20        년        월        일

 업  체  명 : 점 검 장 소 :

 점검자성명 : 업체전화번호 :

 수검자직위 : 성         명 :

제3차 무상점검
(12개월)

점 검 일 자 : 

점 검 장 소 : 

점검자성명 :

두산밥캣코리아 주식회사
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제4차 무상점검 서비스 쿠폰
 

 기     종 : 차 대 번 호 :

2 4  개  월  점  검
본 장비는 4차 무상점검 사항에 대하여

점검받았음을 확인합니다.

 점검일 : 20        년        월        일

 업  체  명 : 점 검 장 소 :

 점검자성명 : 업체전화번호 :

 수검자직위 : 성         명 :

제4차 무상점검
(24개월)

점 검 일 자 : 

점 검 장 소 : 

점검자성명 :

두산밥캣코리아 주식회사
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